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Em 1971 a DS foi
fundada
In 1971 DS was founded

Regulador de Pressao
Fuel Pressure Regulator

J’ 1999

Diafragma Monoponto
Diaphragm

Sensor de Posicao da
Borboleta (TPS)
Throttle Position Sensor
(TPS)

Pistao Injetor
Injector Piston

>

1971

Kit para Bicos Injetores
Electronic Injection Kits

Tubo Corrugado e
Guarnicao
Corrugated Tube Fuel
Module Seal Ring

2006

Nossa terceira expansao
Our third expansion

Valvula da Agulha
Carburator Needle Valve

1974

Pré Filtro de Combustivel
Fuel Pump-Module Filter

2004

Atuador e Sensor MAP
Idle Air Control (IAC) and
Manifold Absolute Pressure
Sensor (MAP)

Valvula Solenoide
Solenoid Valve
(Electrovalve)

Em 1979 tivemos a
primeira expansao
In 1979 we had the first
expansion

Em 2004 tivemos nossa
segunda expansao
In 2004 we had our
second expansion

Sensor de Rotacao
Crankshaft Position Sensor
(PMS-CKP)

2009

Sensor de Detonacéo
Knock Sensor (KS)




Sensor de Nivel de
Combustivel
Fuel Level Sensor

2014

Médulo de Combustivel
e Sensor Posicdo Cambio
Fuel Module and
Gear Position Senor

Sensor de
Velocidade do Tacégrafo
Tachograph Speed Sensor

2020

Inauguracao da Terceira
Fabrica DS
Opening of the Third DS
Factory

Sensor do Pedal
Pedal Position Sensor

Flange do Mddulo de
Combustivel
Fuel Module Cover

f/

2014

Segunda fabrica DS
Second DS factory

Sensor de Posicdo Pedal
Pedal Position Sensor

2019

Porca de Fixacado do Sensor de Posicao e

Maédulo Sensor ABS
Fuel Module Retaining Nut Position Sensor and ABS
Sensor

Sensor de Nivel com
118,102 e 101 Tecnologia HALL
Agro Line: 500, 118, 102 Fuel Level Sensor with HALL
and 101 Tecnology

Linhas Agricolas: 500,

G 2023

Sensor de Velocidade
(VSS)
Speed Sensor (VSS)

i 2017

Filtro do Sensor MAP
Filter Boost MAP Sensor

Lancamento da DS Agro
Launch of DS Agro

—®

DS Acro

2020

Eletrobomba
Cold Start/ Windscreen
Washer Pump

2021



TUDO QUE E
BOM DURA
MUITO.

A DS foi fundada em 1971, e desde entdo
oferece qualidade, seguranca e inovacao aos
seus clientes. Com uma area fabril de mais de
12.200 m?, a DS conta com um portfélio de
mais de 2 mil itens. Além disso, contamos com
uma equipe de mais de 35 engenheiros que

desenvolvem solucdes para o setor automotivo.

All that it's
good, it
lasts a lot.

DS was founded in 1971, and since then it has
been offering quality, safety and innovation to its
customers. With a manufacturing area of more
than 12,200 m? DS has a portfolio of more than
2,000 items. In addition, we have a team of more
than 35 engineers, who develop solutions for the

automotive sector.
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+ de 50 anos

+ de 12.200 m?

+ de 2 mil itens

+ de 35 engenheiros

+ de 350 colaboradores
+ de 30 paises (exp.)

+ 50 years

+ 12,200 m?

+ 2 thousand items
+ 35 engineers

+ 350 employees

+ 30 countries (exp.)




MEIO AMBIENTE

Como a DS® é uma empresa comprometida
com a sustentabilidade, fabricamos nossos
produtos com matérias-primas que atendem
aos requisitos do GADSL e os submetemos
a0s nossos clientes através do IMDS, para que

esse compromisso seja garantido.

ENVIRONMENT

As DS® is a company committed to sustainability,
we manufacture our products with raw materials
that meet the requirements of GADSL and submit
them to our clients through IMDS, in order to

guarantee such commitment.

SOCIAL

A DS® visa a saude e seguranca dos seus
colaboradores. Por isso, investimos em seu
bem-estar e cumprimos integralmente as
Normas Regulamentadoras (NRs), a Consoli-
dacdo das Leis do Trabalho (CLT) e demais leis
e regulamentos aplicaveis.

SOCIAL

DS® aims for its employees” health and safety.
Hence, we invest in their wellness and fully comply
with Employment Regulatory Rules (NRs), the Con-
solidated Labor Laws (CLT) and other applicable

laws and regulations.




PRODUCAO
PROPRIA

Na DS, adotamos a metodologia verticaliza-
da para potencializar eficiéncia e qualidade.

Garantimos o controle total em cada processo.

Ao sermos totalmente autossuficientes, elim-
inamos dependéncias externas, assegurando
um padrao superior em cada aspecto de nossa

producao.

Injetora de Plasticos
Plastic Injection

Ferramentaria
Tooling

SELF
PRODUCTION

At DS, we adopt a vertical methodology to en-
hance efficiency and quality. We guarantee total
control in each process and, by being completely
self-sufficient, we eliminate external dependencies,
ensuring a superior standard in every aspect of our

production.
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Injetora de Plasticos Injetora de Plasticos
Plastic Injection Plastic Injection

Injetora de Plasticos
Plastic Injection

Ferramentaria Ferramentaria
Tooling Tooling



Expedicao Expedicao Estampagem
Expedition Expedition Stamping

Administracao Usinagem Usinagem
Administration Machining Machining

Embalagem Embalagem Gavacdo a Laser
Packaging Packaging Laser Engraving

&

Setores de Montagem Laboratério de Desenvolvimento
Assembly Sectors Assembly Sectors Development Laboratory




EXPORTADORA
GLOBAL

A DS® possui um departamento de Comércio
Exterior responsavel por todos os tramites
aduaneiros, o que leva a um processo de ex-
portacdo mais rapido e eficiente.

Atualmente, exportamos diretamente para

mais de 30 paises.

\

DUNS NUMBER

Somos registrados pela D&B Duns
Registered™ para garantir

nossa visibilidade online e au-

mentar nossa credibilidade e

transparéncia nos negécios.

PREMIACAO

A Federacido das Associacbes Comerciais do
Estado de Sdo Paulo (Facesp), juntamente

com a Associacdo Comercial de Sdo Paulo

(ACSP), realizou o evento "Prémio Exporta, Sdo

Paulo" e a DS ganhou as edicdes de 2009 e
2013.

GLOBAL
EXPORTER

DS® has a Foreign Trade department responsible
for all customs procedures internally, which leads
to a faster and more efficient export process.
We currently export directly to more than 30

countries.

DUNS NUMBER

We are registered by D&B Registered to ensure our
online visibility and increase our credibility and our

business transparency.

AWARD

The Sdo Paulo State Federation of Trade Asso-
ciations (Facesp), together with the Sdo Paulo
Chamber of Commerce (ACSP) held the event
“Exporta, Sdo Paulo Award” and DS won the
2009 and 2013 editions.



FLUXOMETRO

Conceito

O rotor do fluxdmetro, também conhecido como Rapid Check, trabalha em conjunto com o sensor do fluxémetro, sao
aplicados em sistemas de pulverizacdo, podendo ser um pulverizador manual, acoplado, arrasto ou automotriz.

Principio

O rotor do fluxdmetro possui a fungao de manter a taxa de aplicacdo homogénea, ou bem préxima a isso, ao longo de
toda a lavoura, conforme a variacao de velocidade do equipamento.

Com o aumento da velocidade, ocorre 0 aumento da pressao na linha de pulverizacao da maquina; diminuindo a
velocidade, diminui a pressao.

Junto ao rotor, esta o sensor do fluxdmetro, que recebe alimentacdo de 12V e possui a funcao de informar a quantidade
de pulsos por um litro de 4gua/calda (constante).

Localizacao

O rotor e o sensor do fluxdmetro estdo localizados sobre um tubo flangeado, por meio de rosqueamento; que pode
estar localizado na lateral ou na parte traseira do pulverizador, podendo variar de acordo com o tipo de equipamento.
Conforme imagem 01 abaixo:

Imagem 01 - Localizagao do rotor/sensor de fluxdmetro em um Pulverizador Jacto Uniport 2000

Quando devo testar o meu rotor/sensor do fluxdmetro?

Como mencionado acima, a funcdo do rotor/sensor do fluxdmetro é manter a pulverizacdo constante, isso é, se foi
determinado um volume de 200 litros/hectare em uma plantacao e o tanque dd maquina tem capacidade de 2.000
litros, o equipamento tem capacidade de pulverizar 10 hectares, ao finalizar o trabalho, ndo pode sobrar muito ou faltar
muito liquido para tal operacao. Caso isso aconteca, sugerimos o teste dos produtos.

9 |1 Todos os produtos deste catalogo so pecas de reposicao fabricadas pela DS.
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



FLUXOMETRO

Como testar?

Como testar o sensor do fluxometro?

Atencao:
O sensor do fluxdmetro DS é eletronico e ndo se testa a resisténcia, esse sensor devera ser testado como abaixo:

No teste a seguir utilizaremos um multimetro digital e um osciloscépio/scanner Sun PDL 5500.
1° Verificar a alimentacao do sensor:

« Na chave, ligue somente a ignicao;

« Desconecte o chicote da maquina do sensor;

« Ajuste o multimetro na escala de Vdc (tensdo continua);

« Insira a ponta de prova vermelha no terminal positivo e insira a ponta de prova preta no terminal negativo do
chicote da maquina;

« A tensdo verificada deve ser em torno de 12 volts.

Imagem 02 - pinagem eletrénica gravada no sensor DS

—

Nota:

Para facilitar o diagnéstico, todo
produto DS acompanha a pinagem
eletrénica gravada no conector

do sensor, identificando qual o fio
positivo, negativo e sinal, conforme

' I imagem 02.
!

Nota:

Para o perfeito funcionamento do
sensor DS se faz necessario uma
alimentacao de 11,8V a 12,2V,
conforme imagem 03.

POWER HOLDBL g pey REL/MAX/MIN

20000 21 ane
\H

Todos os produtos deste catdlogo séo pecas de reposicao fabricadas pela DS. |1 70
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



FLUXOMETRO

20

Imagem 04

—

—

WVarredura 10 ms +

Atencao:
E importante manter as escalas de teste corretas para uma leitura precisa e eficaz. Acoplamento DC / Escala -
10V.

Atencao:
Para verificar as condi¢des do rotor do fluxdmetro, é necessario realizar a remogao do mesmo do tubo
flangeado.

Condicao aceitavel:
Condicao nao aceitavel:

Todos os produtos deste catdlogo s@o pegas de reposicao fabricadas pela DS.
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



FLUXOMETRO

Como testar o rotor do fluxdmetro?
ApOs testes, caso seja contactado defeito no sensor, sugerimos o passo a passo abaixo para a substituicdo do produto:
« Desconecte o chicote do sensor do chicote da maquina;

Nota:

Em alguns equipamentos, é normal que o chicote do sensor tenha um papel fixado nele, escrito “fluxémetro/
Extensor’, caso tenha, 6timo! Se no seu equipamento, o chicote ja ndo tem essa informagéo, sugerimos que
vocé marque qual é o correto, pois é normal ter varios chicotes iguais e préoximos, conforme imagem 05:

Imagem 05 - chicote do sensor do fluxdmetro

« Com auxilio de uma chave fixa 24mm, solte o sensor do corpo do rotor;

« Realize uma limpeza no local de interface do sensor e confere se os terminais do chicote da maquina ndo possuem
oxidacdo. Caso tenha zinabre nos terminais, sugerimos a limpeza e aplicacdo de um spray limpa contato, conforme
imagem 06.

Nota:
Sugerimos a remocao da trava vermelha do conector, isso facilita a verificacdo de oxidacdo nos terminais.

Imagem 06 - chicote do sensor do fluxometro

Todos os produtos deste catdlogo séo pecas de reposicao fabricadas pela DS. 11 72
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



FLUXOMETRO

« Com o conector tudo certo, rosqueie o sensor no corpo do rotor e realize o aperto do mesmo;
« Conecte o chicote do sensor no chicote da maquina e confira o seu perfeito funcionamento.

Nota:
- Nao é necessario apertar muito, rosqueou bem com a mao, basta dar mais um aperto leve com a chave fixa
24mm, o anel o'ring do sensor ja garante a sua vedacao perfeita;

- Se for realizar apenas a substituicdo do sensor, ndo é necessario processo de calibracdo da constante.

Apos testes, conforme mencionado acima, caso seja contactado defeito no rotor, sugerimos o passo a passo
abaixo para a substituicao do produto:

Nota:
Para a remocdo do rotor, sugerimos que o técnico/operador esteja utilizando roupas adequadas e garanta que
a maquina esteja limpa e livre de contaminacao.

« Realize a remocao do sensor do corpo do rotor e faca as conferéncias mencionadas acima nas conexoes elétricas;
« Solte a porca do rotor do tubo flangeado;

« Marque a posicao em que o rotor esta instalado no tubo e retire 0 mesmo;

» Limpe a regiao de interface do rotor;

+ Realize a instalacdo do novo rotor (lembrando da posicao de encaixe), conforme imagem 07.

Imagem 06 - chicote do sensor do fluxémetro

Nota:
Observe a regido circulada em vermelho acima, no rotor também ha um ressalto para encaixar na posicao
correta, fazendo com que o sentido do fluxo seja o correto. Nao é possivel encaixar de forma errada.

13 | Todos os produtos deste catdlogo sdo pegas de reposicao fabricadas pela DS.
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



- Com o rotor na posicdo correta, aperte a porca com as préprias maos, quando nao conseguir mais apertar com as
maos, o aperto estd ideal;

« Com o rotor DS instalado, instale o sensor no corpo do rotor e conecte o chicote da maquina no sensor;
« Sempre que o rotor for substituido, é necessario a verificacao e caso haja necessidade, a calibracdo da constante.

Verificacao da constante:
« Verifique se a bomba esta ligada;
+ Coloque a rotacao do equipamento em 1.600 rpm;
- Verifique se a pressao de trabalho esta condizente de acordo com as pontas utilizadas;
- Verifique se o médulo de controle esta na posicao Auto;
« No painel do equipamento, acesse a drea de simulacao;
- Defina os parametros de trabalho (volume de pulverizacdo e velocidade média de trabalho);
« Anote o valor de vazao da barra total que esta representado no monitor (em I/min);
« Com auxilio de uma féormula matematica confirmaremos o valor de vazao informado no painel do equipamento;
« Com auxilio de uma proveta graduada (maior que 1,5 litros), calcularemos a vazao real da barra, como abaixo:

Formula matematica:
g=(Q xV x F)+600

Onde:

g =Vazdo de UMA ponta (I/min);

Q =Volume de pulverizacgao (I/ha);

V =Velocidade média de operacdo (km/h);
F = Espacamento entre as pontas (m);

600 = Fator de conversao de unidades.

Parametros de trabalho:
Q=2001/ha

V=8km/h

F=05m

Quantidade de bicos na barra =43
Constante atual = 700

Temos:

g=(Q xV x F)+600
g=(200x8x%0,5)+600
g=1,33I/min

A barra possui 43 bicos:
q=1,33%x43
g=57,19 I/min

Todos os produtos deste catdlogo séo pecas de reposico fabricadas pela DS. |1 74
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



Com auxilio da proveta, vamos verificar a vazao coletada na barra:
» Selecione 02 bicos em cada sessdo e realize a medicdo em cada bico;
+ Anote o volume em cada bico, considerando um tempo de 01 minuto; que resultara na vazao.
- Se 0 equipamento tiver 05 sessdes, faremos a medicao em 10 bicos;
« Some as vazdes anotadas e divida pelo nimero de medidas;

Encontramos as seguintes medidas:
Medida 01 = 1,30 I/min
Medida 02 = 1,30 I/min
Medida 03 = 1,29 I/min
Medida 04 = 1,35 |/min
Medida 05 = 1,30 I/min
Medida 06 = 1,33 I/min
Medida 07 = 1,33 I/min
Medida 08 = 1,32 I/min
Medida 09 = 1,32 I/min
Medida 10 = 1,31 I/min

A soma das 10 medidas é igual a= 13,15 I/min

13,15 1/min +10=1,315 I/min

A vazao média em cada bico é de 1,315 I/min, multiplicando esse valor pelos numeros de bicos, temos:
g=1,315 x43=56,54 |/min

Conforme visto acima, a vazao coletada é diferente da vazéo calculada e informada no monitor do equipamento, sendo
assim, se faz necessario a calibracdo da constante do pulverizador, para que haja uma pulverizacdo constante, com a
velocidade de operagao determinada.

Calibracao da constante:

Para realizar a calibracdo da nova constante, utilizaremos a seguinte equa¢ao matematica:

Nova constante=(Constante antiga do monitor xVazao da barra do monitor (I/min) +Vazao coletada na barra (I/min)
Nova constante=(700 x57,19)+56,54

Nova constante=708

O valor da constante significa que sensor informara 708 pulsos para passar 1 litro de 4gua/calda. O rotor DS102001
possui 08 pas em sua hélice, contudo, se dividirmos 708 + 8, temos: 88,5; isso significa que a hélice dara 88,5 voltas para
passar 1 litro de dgua/calda.

Apos calculo da nova constante, basta inserir o valor no monitor do equipamento e conferir se agora a vazao coletada
na barra esta compativel com o valor informado no monitor do equipamento. Se sim, basta iniciar os trabalhos e conferir
a perfeita pulverizacéo.

15 11 Todos os produtos deste catalogo sdo pegas de reposicao fabricadas pela DS.
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Calibracao da constante:

Para realizar a calibracao da nova constante, utilizaremos a seguinte equacao matematica:

Nova constante=(Constante antiga do monitor xVazao da barra do monitor (I/min) +Vazao coletada na barra (I/min)
Nova constante=(700 x57,19)+56,54

Nova constante=708

O valor da constante significa que sensor informara 708 pulsos para passar 1 litro de dgua/calda. O rotor DS102001
possui 08 pas em sua hélice, contudo, se dividirmos 708 + 8, temos: 88,5; isso significa que a hélice dara 88,5 voltas para
passar 1 litro de dgua/calda.

Apos calculo da nova constante, basta inserir o valor no monitor do equipamento e conferir se agora a vazao coletada
na barra estd compativel com o valor informado no monitor do equipamento. Se sim, basta iniciar os trabalhos e conferir
a perfeita pulverizacéo.

CUIDADOS:
A referéncia cruzada (codigo original x codigo DS) é a melhor forma de identificar o modelo correspondente para a
maquina. O sensor e rotor do fluxdmetro podem ser danificados caso sejam instalados em locais diferentes de suas
aplicacbes.
Alguns erros de procedimento levam o aplicador ao engano. Por isso deve-se ficar atento para:

» Fixagao incorreta do rotor e sensor;

« Terminais do chicote da maquina oxidados (a vedacao da tomada deve ser checada apds a substituicdo do sensor).

Todos os produtos deste catdlogo séo pecas de reposicao fabricad%peja DS. 1 16
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SAC - Atendimento
a0 consumidor

Atendimento de segunda a sexta - 07h as 17h30

SAC

Para garantia, duvidas ou suporte técnico dos
produtos DS, entre em contato com a gente.

©+5517 99681-1152
(=] 5 ]
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dsagro.indbr @ @dsagro.br

DS Schiavetto & Cia Ltda.

Av. José Abbas Casseb, n 75, S.J. do Rio Preto - SP
Dist. Ind. Ulisses Guimaraes - CEP 15092-606 - Brasil
Tel +55 17 32271446

GRUPO DS




