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Desenvolvida
especialmente
para 0 agro.

Se vocé esperava encontrar, neste material, uma
linha completa de pegas automotivas, sinto
muito. Entregaram o exemplar errado.

Agora, se vocé procura tecnologia em sensores,
desenvolvida especialmente para 0 agronegocio,
saiba que tem em mados o catdlogo n°001 da
nossa mais nova linha: DS Agro.

Mas o que é DS Agro? Pulamos fora do segmento
automotivo? Na na ni na nao.




Como deve saber, sdo mais de 50 anos dedicados
ao mercado de pegas automotivas (e sem
pretensao de parar). O que fizemos foi juntar toda
a nossa bagagem e investir em novas solugoes
para tratores, colheitadeiras e outros maquinarios
usados no agronegdcio.

Vale dizer que a Politica de Qualidade para
esta nova frente seguird os mesmos principios
aplicados na linha DS Auto.

Enfim, assim como o homem que comegou uma
industria de pecas automotivas no fundo de uma
garagem, faz parte do nosso DNA a vontade de ir
mais longe e inovar cada vez mais.




SENSOR DE POSICAO 119001

Conceito

O sensor de Posicao / Altura DS, também conhecido como potencidmetro da plataforma, desenvolvido com uma
nova tecnologia, traz um sensor eletrénico que isenta o produto de problemas de corrosao, desgastes e mau contato,
garantindo maior precisao, repetibilidade e durabilidade

Principio
O sensor de posicao / altura, quando aplicado em maquinas agricolas (colheitadeiras de cana, colheitadeiras de graos),

possui a funcdo de monitorar a altura da plataforma, do divisor de linha e do corte de base. J& quando aplicado em
tratores, maquina de construcdo e implementos agricolas, sua funcdo é monitorar a altura do braco hidraulico.

Trabalhando com um range de 180° de angulacao, qualquer movimento de ondulacéo realizado pela maquina é
capitado pelo mesmo e informado ao médulo por meio de rede CAN, que controla a posicdo exata da plataforma, do
divisor de linha e do corte de base em relacao ao solo (quando aplicado em colheitadeiras de cana e colheitadeiras de
graos). Essa informacdo é necessaria para que a maquina consiga colher totalmente as canas, inclusive aquelas que
estao deitadas, e também, por meio dessa informacao o modulo evita “choques” do divisor de linha com o solo em
desniveis, evitando danos maiores a maquina.

Localizacao

Como mencionado acima, quando aplicado em colheitadeiras, os sensores de Posicao / Altura estao localizados na
plataforma, préximo ao divisor de linha e no corte de base. E quando aplicado em tratores e em maquinas de construcao
é localizado préximo ao eixo hidraulico. Conforme abaixo:

Imagem 01- Localizacao do sensor Imagem 02 - Localizagcao do sensor

Aplicacao: Divisor de linha da colheitadeira de Aplicacao: Plataforma da colheitadeira de graos
cana John Deere CH570 John Deere 1450

Imagem 03 - Localizagcao do sensor

Aplicagao: Plataforma da colheitadeira de graos
Massey Ferguson 5650
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Como testar

ATENCAO: O sensor de Posicao / Altura da DS é eletronico, ou seja, ndo possui trilha resistiva. Sendo assim, NAO SE
TESTA RESISTENCIA. Esse sensor devera ser testado conforme abaixo.

Por ser eletrénico, antes de testar é necessario saber a pinagem eletronica do sensor, por isso, todos os sensores de
Posicao / Altura DS possuem a sua pinagem gravada na prépria peca. Conforme imagem abaixo:

Imagem 04 - Localizacdo do sensor

A: Negativo (-)
B: Sinal (S)
C: Positivo (5V)

Todos os sensores de Posicao / Altura DS, podem ser testados da maneira abaixo:
1° Verificar a alimentacao do sensor

+ Na chave, ligue somente a ignicao;

+ Desconecte o chicote do sensor de posicdo / altura;

« Ajuste o multimetro na escala de tensdo continua (20V);

« Insira a ponta de prova vermelha do multimetro no terminal positivo do chicote e insira a ponta de prova preta do
multimetro no terminal negativo do chicote;

« A tensao verificada deve ficar em torno de 5 volts.

Nota: A falta de alimentacao adequada, pode interferir no funcionamento do sensor.
2° Analisar o sinal do sensor de Posicdo / Altura

« Encaixe novamente o chicote no sensor;

+ Ainda com o multimetro na escala de tensdo continua (20V) e a ignicdo ligada, verifique a tensdo nos terminais
negativo e sinal (ponta de prova preta do multimetro no terminal negativo e ponta de prova vermelha do multimetro no
terminal de sinal;

« A tensao lida deve se enquadrar na faixa da tabela abaixo:

Tabela 01 Tabela 02
Sinal de tensdo em mdquinas Massey Ferguson Sinal de tensdo em mdquinas John Deere
Maquinas Massey Ferguson (Colhedora de gréos) Mguinas John Degre (Colhedora de graos)
Siuagio Pltaforma totamente abakada | Pletaormana posicao Ge rebaho | Pleaforma totaments erguida Siuagio Pitaforma toments abeixada | Pletformana posigao de rahiaho | Pltaformatoiamente erguida
Sensor instelado namauina 1,10a130vols 2102230 volts 3002330 volts Sensor instalado namaguina 150a1,70vols 2702290 volis 3602380 volts
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Esses valores de tensdo podem ser facilmente identificados no monitor no painel da maquina. Conforme imagem ao
lado:
Imagem 05 - Painel de comando colhedora
Massey Ferguson

Nota: O valor de tensao ird variar conforme a posicdo angular do
sensor, isso é, conforme a posicao da plataforma. Caso a plataforma
esteja nas posi¢des citadas acima e os valores de tensao ndo serem
os citados, os sensores ndo iram funcionar corretamente, desse
modo, é necessario realizar a calibracdo do sensores, conforme
descrito abaixo.

Abaixo segue exemplo de calibragdao dos sensores de uma colheitadeira de graos John Deere 1450 ano 2004, com
plataforma de corte série 600:

Observacao: Para a realizagao da calibracdo é necessario manter a plataforma elevada de 20cm a 30cm do solo.
Calibracao do sensor do flutuador (Lado esquerdo)

Seguir as etapas abaixo:

1° Colocar no painel da maquina o cédigo correspondente ao sensor;

2° Manter o chicote conectado no sensor, colocar o multimetro na escala de tensao continua (20V), colocar a ponta de
prova vermelha do multimetro no pino de sinal do sensor e a ponta de prova preta do multimetro no pino negativo do
sensor;

3° Solte as duas porcas 10mm da haste do sensor e ajuste o tamanho da mesma conforme valor de tensao lido no
multimetro;

4° O valor de tensao lido deve ser em torno de 3,75V a 3,80V.

Imagem 06 - Identificacdo da haste Imagem 07 - |dentificacdo da haste
de ajuste de ajuste
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*Calibracao do sensor do flutuador (Lado direito)
Seguir as etapas abaixo:
1° Colocar no painel da maquina o cédigo correspondente ao sensor;

2° Manter o chicote conectado no sensor, colocar o multimetro na escala de tensao continua (20V), colocar a ponta de
prova vermelha do multimetro no pino de sinal do sensor e a ponta de prova preta do multimetro no pino negativo do
sensor;

3° Solte as duas porcas 10mm da haste do sensor e ajuste o tamanho da mesma conforme valor de tensao lido no
multimetro;

4° O valor de tenséao lido deve ser em torno de 3,75V a 3,80V.
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Localizacao
A colheitadeira New Holland CR 6.80 2018 possui 04 pecas de sensores de posicao aplicados em si, sendo 02 pecas
do lado direito e 02 pecas do lado esquerdo, para controle de altura e inclinacdo da plataforma, conforme localizacao

abaixo:
Imagem 01- Localizagao da aplicacdo na plataforma lado direito da maquina:

Como testar

O primeiro passo é verificar a alimentacao que chega ao sensor, para isso, é necessario ter um multimetro e saber a
pinagem eletrénica do produto. A pinagem esta descrita abaixo:
Imagem 02- Pinagem eletronica do produto DS-119.011:

E=SV ) A - GND (-)

/
B - Sinal (55:4]7_,

811 Todos os produtos deste catalogo sdo pegas de reposicao fabricadas pela DS.
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



SENSOR DE POSICAO 119011

1° Verificar alimentacao do sensor:

+» Na chave, ligue somente a ignicao;

« Desconecte o chicote do sensor de posicao;

« Ajuste o multimetro na escala de tensdo continua (20V dc);

« Para verificar a alimentacao relacionada ao sinal 1 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e a ponta
de prova vermelha no terminal C(3) do chicote da maquina, a tensao verificada deve ficar em 5,0 = 0,10 volts, conforme
imagem abaixo:

Imagem 03- Conferéncia da alimentacao do sensor:

2° Analisar o sinal do sensor:

« Encaixe novamente o chicote no sensor de posicao;

» Ainda com o multimetro na escala (20V dc) e a ignicdo ligada, para verificar o sinal do sensor, insira a ponta de prova
preta no terminal A(1) e a ponta de prova vermelha no terminal B(2) no chicote e com o chicote conectado no sensor, a
tensao lida deve se enquadrar na faixa da tabela abaixo:

Chaveta no mesmo sentido
Situacso: Chaveta com giro de90°: | Chaveta com giro de 180°:
doconector:
Desmontado da plataforma 490 a510volts 2,40 a 2 60volts 0,00 a 0,20 volts

Imagem 04- Conferéncia do sinal do sensor:

Nota: Para a conferéncia do sinal do sensor, iremos utilizar a chaveta branca como referéncia em trés posicoes,

como mostramos abaixo:
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SENSOR DE POSICAO 119011

Procedimento de instalacao:

« Desligue a ignicao;

 Abra a tampa de protecao;

e Limpe a regido, facilitando o acesso ao sensor;

« Marque a posicdo em que o sensor se encontra instalado na maquina em relacao ao eixo e remova o mesmo, conforme
abaixo:

Imagem 05- Sequéncia de montagem do produto:

= 119.011
i am¥ (060323A |
Made in Brazil

Nota: A peca original e a peca DS possuem duas chavetas no eixo do sensor, uma chaveta é maior que a outra, a
maior tem uma marcacao com tinta branca, repare na foto acima. No momento da remogao da peca original, é
importante marcar a posicao em que a chaveta (com tinta) estava em relacao ao eixo da maquina e montar a peca
DS na mesma posicdo. Se o sensor DS for montado na posicdo errada, o valor de tensao enviado ao médulo da
maquina sera diferente do aceitavel, podendo levar erros e mal funcionamento do produto.

« Encaixe a peca DS na posicao correta (conforme original);

« Instale os parafusos de fixacao;

e Instale o chicote de alimentacao;

« Realize a calibracdao da maquina de acordo com os critérios da montadora;
» Acompanhe o perfeito funcionamento do produto.
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SENSOR DE POSICAO 119013

Conceito

O sensor de Posicdo / Altura DS, também conhecido como potenciémetro da plataforma, desenvolvido com uma
nova tecnologia, traz um sensor eletrénico que isenta o produto de problemas de corrosao, desgastes e mau contato,
garantindo maior precisao, repetibilidade e durabilidade

Principio

O sensor de posicdo / altura, quando aplicado em maquinas agricolas (colheitadeiras de cana, colheitadeiras de graos),
possui a funcdo de monitorar a altura da plataforma, do divisor de linha e do corte de base. J4 quando aplicado em
tratores, maquina de construgdo e implementos agricolas, sua funcao é monitorar a altura do braco hidraulico.

Trabalhando com um range de 180° de angulac¢ao, qualquer movimento de ondulacgao realizado pela maquina é
capitado pelo mesmo e informado ao mddulo por meio de rede CAN, que controla a posicdo exata da plataforma, do
divisor de linha e do corte de base em relacdo ao solo (quando aplicado em colheitadeiras de cana e colheitadeiras de
graos). Essa informacéo é necessaria para que a maquina consiga colher totalmente as canas, inclusive aquelas que
estao deitadas, e também, por meio dessa informacao o médulo evita “choques” do divisor de linha com o solo em
desniveis, evitando danos maiores a maquina.

Localizacao

O sensor DS-119.013 pode ser aplicado em varios tratores John Deere, iremos utilizar o modelo 7230J ano 2022 como
exemplo, nessa aplicacao, ele possui a funcao de informar a posicao em que o pistao hidraulico do engate traseiro esta.

Imagem 01- Local de aplicacao do sensor DS-119.013:
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Como testar?

O primeiro passo é verificar a alimentacdo que chega ao sensor, para isso, é necessario ter um multimetro e saber a
pinagem eletrénica do produto. A pinagem esté descrita abaixo:

Imagem 02- Local de aplicagao do sensor DS-119.013:

C-vy A-GND ()

/
B - Sinal (sm)l-_f

1° Verificar alimentacao do sensor:

» Na chave, ligue somente a ignicao;

+» Desconecte o chicote do sensor de posicao;

« Ajuste o multimetro na escala de tensdo continua (20V dc);

- Para verificar a alimentacao do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal “A” e a ponta de prova vermelha no
terminal “C" no chicote da maquina, a tensao verificada deve ficar em 5,00 £ 0,10 volts, conforme imagem abaixo:

Imagem 03- Conferéncia da alimentacao do sensor:

Todos os produtos deste catdlogo séo pecas de reposicao fabricadas pela DS. 11 72
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SENSOR DE POSICAO 119013

2° Analisar o sinal do sensor:

« Encaixe novamente o chicote no sensor de posicao;

« Ainda com o multimetro na escala (20V dc) e a ignicao ligada, para verificar o sinal do sensor, insira a ponta de prova
preta no terminal “A” e a ponta de prova vermelha no terminal “B” no chicote e com o chicote conectado no sensor, a
tensao lida deve se enquadrar na faixa da tabela abaixo:

Tabela 01- Sinal do sensor:

Posicao do brago (mm) | Sinal de tenséao (V)
0 3,90 a 4,00
I 200a220
150 1,40 a 1,60
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SENSOR DE POSICAO 119013

Conceito

» Desligue a ignicao;

« Levante o braco hidraulico na posicao 150 mm (isso facilita a remocao do sensor);

+ Desconecte o chicote da maquina do sensor;

» Solte os parafusos do suporte do sensor em relacdo a maquina;

» Marque a posicao que o sensor fica em relacado ao suporte (sugerimos tirar uma foto);
« Solte os parafusos que prende o sensor no suporte;

» Limpe a regido de interface;

« Encaixe o sensor DS no entalhe da haste e gire até que bata os furos do sensor com o suporte, mantendo a mesma
posicao em que estava a peca original;

« Instale e aperte os dois parafusos do sensor;

+Instale o suporte do sensor novamente na maquina.

Cilindro na Suporte Removido Sensor Removido
Posicao 150mm da Maquina do Suporte

Sensor DS Posicionado Sensor DS Instalado Suporte Instalado
na Chaveta nho Suporte na Maquina
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Apos a instalacdo do produto, para perfeito funcionamento do mesmo, se faz necessario procedimento de calibracéo,
conforme listado abaixo:

Procedimento de Calibracao:
1° Aquecimento do éleo hidraulico

Acao:

« Alterne o engate totalmente para cima e para baixo trés vezes para aquecer os componentes do engate.

« Acesse HCU 019 - Temperatura do Oleo Hidraulico para verificar se a Temperatura do 6leo hidraulico esta acima de 50°C
(122°F).

A temperatura do 6leo hidraulico deve estar acima de 50°C.

Caso a temperatura esteja 50°C, va para o passo 2.
2° Calibracao do Engate

Acao:
+ Acesse o Endereco 020 da HCU.

O mostrador exibe:

HCU.001-T

Cal: 020

HCAL —Calibration Not Activated (Calibracdo nao ativada)

« Pressione o Interruptor do CommandCenter™.
« Indicacdo do mostrador:

HCU.001-T

Cal: 020

XX —Temperatura do 6leo hidraulico (°C)

A temperatura do 6leo hidraulico deve estar acima de 50 °C.
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- Alterne a alavanca de controle do engate traseiro da posicao totalmente para frente para a totalmente para tras por
pelo menos trés ciclos completos para purgar o éleo frio da véalvula do Engate.

O monitor mudara para "UP" (para cima) ou "Dn" (para baixo) dependendo de qual direcao esta recebendo o comando.

« Gire o indicador de comando para selecionar o icone de préximo no CommandCenter™.
» Pressione o Interruptor do CommandCenter™.

O mostrador exibe:

HCAL - Momentaneamente

Em sequida...

Up-d - Prepare to Calibrate Hitch Raise Function (Funcédo Preparar Elevacao doEngate)

» Mova a alavanca de comando do levante traseiro para a posicao de recuo maximo (com retencdo) e mantenha.

O mostrador exibe:

P-db - Calibracdao da zona morta de pressao do solenoide de elevacao
Em seguida...

XXX - Aumentando corrente da zona morta da valvula (em mA)
Depois

LIMT - Limite superior alcancado

Em sequida:

XXX - Aumentando corrente da zona morta da valvula (em mA)

Em seguida:

CNTR

« Retorne a alavanca de controle do engate traseiro para a posicao Central.

O monitor exibe:
DN-d

» Mova a alavanca de controle do engate traseiro para a posicao de avango maximo (com retencao) e mantenha.

O display deve indicar:

R-db - Calibracdo da zona morta de pressao do solenoide de descida
Em seguida:

XXX - Aumentando corrente da zona morta da valvula (em mA)

Em sequida:

CNTR

» Retorne a alavanca de controle do engate traseiro para a posicao central.
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0 display exibe: Concluido

« Gire o indicador de comando para selecionar o icone “Save” (Salvar) do CommandCenter™.
« Pressione o Interruptor do CommandCenter™ para salvar os dados de calibracao.

O mostrador exibe:
EOC - Fim da calibracao.
« Indicacao do mostrador:

HCAL - Calibracdo concluida.

1711 Todos os produtos deste catalogo sdo pegas de reposicao fabricadas pela DS.
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



SENSOR DE POSICAO 119020

Localizacao

O Pulverizador Jacto Uniport 3030 Canavieiro possui 05 pecas de sensores de posicao aplicados em si, sendo 04 pecas
em seus eixos (dianteiro e traseiro, um em cada roda) e 01 peca na alavanca de engate, conforme localizacao abaixo:

Imagem 01- Localizagao da aplicagcdo no eixo da roda dianteira direita:

Como testar

O primeiro passo é verificar a alimentacao que chega ao sensor, para isso, serd necessario ter um multimetro e saber a
pinagem eletrénica do produto. A pinagem esta descrita abaixo:

Imagem 02- Pinagem eletronica do produto DS-119.020:

3 5V (S] e 52) =,

&~ Sinal (52)
4- Sinal (51)—. \

1- GND (51 e 52)

Nota: O sensor DS-119.020 possui 06 pinos (terminais), sendo assim, possui 1 terminal positivo (5V), 1 terminal
negativo (GND) e 2 terminais de sinal do sensor. Dois terminais ndo sdo utilizados para tal aplicagao.
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SENSOR DE POSICAO 119020

1° Verificar alimentacao do sensor:

+ Na chave, ligue somente a ignicao;

» Desconecte o chicote do sensor de posicao;

« Ajuste o multimetro na escala de tensao continua (20V dc);

- Para verificar a alimentacdo do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e a ponta de prova vermelha no
terminal E(5) no chicote da maquina, a tenséo verificada deve ficar em 5,00 + 0,10 volts, conforme imagem abaixo:

Imagem 03- Conferéncia da alimentacao do sensor:

2° Analisar o sinal do sensor:

« Encaixe novamente o chicote no sensor de posicao;

« Ainda com o multimetro na escala (20V dc) e a ignicdo ligada, para verificar o sinal 1 do sensor, insira a ponta de prova
preta no terminal A(1) e a ponta de prova vermelha no terminal D(4) no chicote, a tensao lida deve se enquadrar na
faixa da tabela abaixo. Para verificar o sinal 2 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e a ponta de prova
vermelha no terminal F(6) no chicote, a tenséo lida deve se enquadrar na faixa da tabela abaixo:

Imagem 04- Conferéncia do sinal do sensor:

Posicdo/Sinal Sinal 1(V) Sinal 2 (V)
Roda reta: 2,20a2,80 2,20a 2,80
Roda virada para esquerda: 1,60a 2,00 2,80a3,30
Roda virada para direita: 2,80a3,30 1,60a 2,00
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SENSOR DE POSICAO 119020

Procedimento de instalacao:

« Desligue a ignicdo;

« Retire a tampa de protecao;

« Limpe toda a regiao, facilitando o acesso ao sensor;

* Remova o suporte, ainda com o sensor fixado nele (marque a posicao em que o suporte fica instalado na maquina);
» Marque a posicao de montagem do sensor em relacdo ao suporte (sugerimos tirar uma foto) e remova-o.

« Instale o sensor DS, a fixacdo do sensor no suporte é Unica, ndo ha regulagem;

e Instale o suporte na maquina, repare que os furos de fixacdao do suporte sdo oblongos e permitem uma regulagem
angular em relacdo a maquina, posicione conforme posicdo inicial.

* Nao ha procedimento de calibracao, apés instalacao do suporte, basta montar a tampa de protecao, colocar o
pulverizador na rota e verificar o perfeito funcionamento com o GPS ativado. Conforme imagens abaixo:

Imagem 05- Sequéncia de remocao e instalacao

Sensor com a tampa de protecao  Removendo a tampa de protecao Sem a tampa de protecao

Posicao do sensor em relacao ao
suporte
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Sensor DS instalado no suporte

Sensor DS instalado no
suporte

Se atentar na
regulagem do
suporte em relagao a
maquina, posicionar
conforme montagem
anterior.
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SENSOR DE POSICAO 119030 - 119031

Localizacao

A colheitadeira MF 6690 2016 possui 6 sensores para controle de altura, inclinacédo e flutuacdo da plataforma, conforme
abaixo:

Imagem 01- Localizacao da aplicacao:

&4
=

i ol
#05:§19,030.(1) Ds-11970311(4)
= Lo

| F : ’
T Dg'”‘-‘-“_i“ (2).'D5-119.031(3) D5-119.03045)

Nesse caso, sao aplicadas 4 pecas do modelo DS-119.030 e 2 pecas do modelo 119.031.
Para facilitar a leitura do material técnico, junto do cédigo DS, colocaremos (1), (2), (3), (4), (5) e (6) para mostrar a
localizacdo do sensor na maquina, conforme na imagem 01 acima e texto abaixo:

DS-119.030 (1
DS-119.030 (2

(1): Sensor de flutuacdo da plataforma LD

(
DS-119.031 (3

(

(

: Sensor de flutuacdo da plataforma LD
: Sensor de inclinagao da plataforma

: Sensor de altura da plataforma

: Sensor de flutuacdo da plataforma LE
: Sensor de flutuacdo da plataforma LE

DS-119.031 (4
DS-119.030 (5
DS-119.030 (6

Procedimento de instalacao do DS-119.030 (1) - Sensor de
flutuacao da plataforma LD:

1° Ligue a chave de ignicao, mantenha a plataforma erguida a 30 cm do solo, selecione o nimero correspondente ao
sensor e verifique o valor de tensdo no monitor da maquina;

2° Anote esse valor;

3¢ Desligue a chave de ignicdo e remova a peca defeituosa (marque a posicao de montagem da peca);

4° Ligue a chave de ignicdo novamente e com auxilio de um multimetro, confira a alimentagao do sensor nos pinos 1 e 2
do chicote, que deve ser de 4,5V a 5,5V (DC), conforme abaixo:

- = D O = —

Imagem 02- Pinagem eletronica do sensor DS-119.030

1) GND
2) Supply: 5V (4,5 - 5,5 VDC)
3) Out: 0,5 - 4,5V (Ratiométrico)
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5° Com a alimentacao ok, instale o sensor DS;

6° Nesse momento, nao realize o aperto dos parafusos por completo, apenas os encoste;

7° O sensor possui dois oblongos, que permitem a regulagem, essa regulagem esta relacionada com o valor de

tensao lida no monitor. Nesse caso, ha a necessidade de duas pessoas para a regulagem, uma girando a peca e a outra
verificando o valor de tensdo no monitor, encontre o valor de tensdo que estava inicialmente e aperte os parafusos. Com
a plataforma toda abaixada no chdo tem que dar 1,2 volts e quando a plataforma estiver toda levantada tem que dar

uma diferenca de 1,5 volts.

Imagem 03- Sensor DS-119.030 (1) instalado na posicao ideal

Procedimento de instalacao do DS-119.030 (1) - Sensor de
flutuacao da plataforma LD:

1° Ligue a chave de ignicdo, mantenha a plataforma erguida a 30 cm do solo, selecione o nimero correspondente ao
sensor e verifique o valor de tensdo no monitor da maquina;

2° Anote esse valor;

3¢ Desligue a chave de ignicdo e remova a peca defeituosa (marque a posicao de montagem da peca);

4° |igue a chave de ignicdo novamente e com auxilio de um multimetro, confira a alimentacdo do sensor nos pinos 1 e 2
do chicote, que deve ser de 4,5V a 5,5V (DC), conforme abaixo:

Imagem 04- Pinagem eletrénica do sensor DS-119.030
1) GND
2) Supply: 5V (4,5 - 5,5 VvDC)
3) Out: 0,5 - 4,5V (Ratiométrico)

5° Com a alimentacao ok, instale o sensor DS;
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SENSOR DE POSICAO 119030 - 119031

Imagem 05- Posicdo de instalacdo do sensor 119.030 (2)

6° Nesse momento, nao realize o aperto dos parafusos por completo, apenas os encoste;

7° O sensor possui dois oblongos, que permitem a regulagem, essa regulagem estd relacionada com o valor de

tensao lida no monitor. Nesse caso, ha a necessidade de duas pessoas para a regulagem, uma girando a peca e a outra
verificando o valor de tensdo no monitor, encontre o valor de tensdo que estava inicialmente e aperte os parafusos. Com
a plataforma toda abaixada no chao tem que dar 1,2 volts e quando a plataforma estiver toda levantada tem que dar
uma diferenca de 1,5 volts.

Imagem 06- Sensor DS-119.030 (2) instalado na posicao ideal
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Procedimento de instalacao do DS-119.031 (3) - Sensor de
inclinacao da plataforma:

1° Ligue a chave de ignicdo, mantenha a plataforma erguida a 30 cm do solo, selecione o nimero correspondente ao
sensor e verifique o valor de tensdo no monitor da maquina;

2° Anote esse valor;

3° Desligue a chave de ignicdo e remova a peca defeituosa (marque a posicdo de montagem da peca);

4° Ligue a chave de ignicao novamente e com auxilio de um multimetro, confira a alimenta¢ao do sensor nos pinos 1 e 2

do chicote, que deve ser de 4,5V a 5,5V (DC), conforme abaixo:

Imagem 07- Pinagem eletrénica do sensor DS-119.031

1) GND
2) Supply: 5V (4,5 - 5,5 VDC)
3) Out: 0,5 - 4,5V (Ratiométrico)

5° Com a alimentacao ok, instale o sensor DS;

Imagem 08- Posicdo de instalacdo do sensor 119.031 (3) e parafuso allen que fixa o braco ao eixo do sensor

O braco da maquina é preso no eixo do sensor por um parafuso allen e possui posicdo de encaixe do braco em relacao
ao eixo.

Segue procedimento abaixo para montagem correta:

A- Encaixe o sensor na aba de fixacdo;

B- Instale os dois parafusos na posicao (apenas os encoste);

C- Instale o brago ao eixo do sensor, conforme posicdo na imagem 09:
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SENSOR DE POSICAO 119030 - 119031

Imagem 09- Posicdo de montagem do eixo do sensor em relagao ao brago da maquina:

Conector elétrico

Rasgo do eixo virado
para o lado do conector
elétrico do sensor

D- Apds encaixe do braco ao eixo do sensor, instale o parafuso allen para fixacao, conforme a imagem abaixo:

Imagem 10- Posicdo de instalacdo do parafuso allen

Parafuso allen

Dé sequéncia ao 6° passo.

6° Nesse momento, nao realize o aperto dos parafusos por completo, apenas os encoste;

7° O sensor possui dois oblongos, que permitem a regulagem, essa regulagem estd relacionada com o valor de

tensao lida no monitor. Nesse caso, ha a necessidade de duas pessoas para a regulagem, uma girando a peca e a outra
verificando o valor de tensdo no monitor, encontre o valor de tensdo que estava inicialmente e aperte os parafusos. Com
a plataforma toda abaixada no chdo tem que dar 1,2 volts e quando a plataforma estiver toda levantada tem que dar
uma diferenca de 1,5 volts.
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SENSOR DE POSICAO 119030 - 119031

Imagem 11- Sensor DS-119.031 (3) instalado na posicao ideal

Procedimento de instalacao do DS-119.031 (4) - Sensor de
altura da plataforma:

1° Ligue a chave de ignicdo, mantenha a plataforma erguida a 30 cm do solo, selecione o nimero correspondente ao
sensor e verifique o valor de tensdo no monitor da maquina;

2° Anote esse valor;
3° Desligue a chave de ignicdo e remova a peca defeituosa (marque a posicao de montagem da peca);
4° Ligue a chave de ignicdo novamente e com auxilio de um multimetro, confira a alimentacao do sensor nos pinos 1 e 2

do chicote, que deve ser de 4,5V a 5,5V (DC), conforme abaixo:

Imagem 07- Pinagem eletrénica do sensor DS-119.031

1) GND
2) Supply: 5V (4,5 - 5,5 VDQ)
3) Out: 0,5 - 4,5V (Ratiométrico)

5° Com a alimentagao ok, instale o sensor DS;

Nota: No momento da instalacao, é importante instalar na posicao correta, observe que nesse modelo de
sensor tem um brago da maquina que é encaixado no eixo do sensor, conforme abaixo:
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Imagem 13- Posicdo de instalacdo do sensor 119.031 (3) e parafuso allen que fixa o braco ao eixo do sensor

O braco da maquina é preso no eixo do sensor por um parafuso allen e possui posicdo de encaixe do braco em relacdo
ao eixo.

Segue procedimento abaixo para montagem correta:

A- Encaixe o sensor na aba de fixacdo;

B- Instale os dois parafusos na posicdo (apenas os encoste);

C- Instale o braco ao eixo do sensor, conforme posicdo na imagem 14 abaixo:

Imagem 14- Posicao de montagem do eixo do sensor em relagao ao brago da maquina:

Conector elétrico

Rasgo do eixo virado
para o lado do conector
elétrico do sensor

D- Apds encaixe do braco ao eixo do sensor, instale o parafuso allen para fixacao.

Dé sequéncia ao 6° passo.

6° Nesse momento, ndo realize o aperto dos parafusos por completo, apenas os encoste;

7° O sensor possui dois oblongos, que permitem a regulagem, essa regulagem estd relacionada com o valor de

tensdo lida no monitor. Nesse caso, ha a necessidade de duas pessoas para a regulagem, uma girando a peca e a outra
verificando o valor de tensdo no monitor, encontre o valor de tensdo que estava inicialmente e aperte os parafusos. Com
a plataforma toda abaixada no chao tem que dar 1,2 volts e quando a plataforma estiver toda levantada tem que dar
uma diferenca de 1,5 volts.

Todos os produtos deste catdlogo séo pecas de reposico fabricadas pela DS. | 28
As citagoes das montadoras sao exclusivamente utilizadas como referéncia.



Imagem 15- Sensor DS-119.031 (4) instalado na posicao ideal

Procedimento de instalacao do DS-119.030 (5) - Sensor de
flutuacao da plataforma LE:

1° Ligue a chave de ignicdo, mantenha a plataforma erguida a 30 cm do solo, selecione o nimero correspondente ao
sensor e verifique o valor de tensdo no monitor da maquina;

2° Anote esse valor;

3° Desligue a chave de ignicdo e remova a peca defeituosa (marque a posicao de montagem da peca);

4° |igue a chave de ignicdo novamente e com auxilio de um multimetro, confira a alimentagao do sensor nos pinos 1 e 2
do chicote, que deve ser de 4,5V a 5,5V (DC), conforme abaixo:

Imagem 16- Pinagem eletronica do sensor DS-119.030

1) GND
| 2) Supply: 5V (4,5 - 5,5VDQ)
3) Out: 0,5 - 4,5V (Ratiométrico)

5° Com a alimentagao ok, instale o sensor DS;
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SENSOR DE POSICAO 119030 - 119031

Imagem 17- Posicdo de instalacao do sensor 119.030 (5)

6° Nesse momento, nao realize o aperto dos parafusos por completo, apenas os encoste;

7° O sensor possui dois oblongos, que permitem a regulagem, essa regulagem estd relacionada com o valor de

tensao lida no monitor. Nesse caso, ha a necessidade de duas pessoas para a regulagem, uma girando a peca e a outra
verificando o valor de tensao no monitor, encontre o valor de tensao que estava inicialmente e aperte os parafusos. Com
a plataforma toda abaixada no chdo tem que dar 1,2 volts e quando a plataforma estiver toda levantada tem que dar
uma diferenca de 1,5 volts.

Imagem 18- Sensor DS-119.030 (5) instalado na posicao ideal
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Procedimento de instalacao do DS-119.030 (6) - Sensor de
flutuacao da plataforma LE:

1° Ligue a chave de ignicao, mantenha a plataforma erguida a 30 cm do solo, selecione o nimero correspondente ao
sensor e verifique o valor de tensdo no monitor da maquina;

2° Anote esse valor;
30 Desligue a chave de ignicdo e remova a pega defeituosa (marque a posicao de montagem da peca);
4° Ligue a chave de ignicdo novamente e com auxilio de um multimetro, confira a alimentacao do sensor nos pinos 1 e 2

do chicote, que deve ser de 4,5V a 5,5V (DC), conforme abaixo:

Imagem 19- Pinagem eletrénica do sensor DS-119.030

1) GND
2) Supply: 5V (4,5 - 5,5 VDC)
3) Out: 0,5 - 4,5V (Ratiométrico)

5° Com a alimentagao ok, instale o sensor DS;

6° Nesse momento, nao realize o aperto dos parafusos por completo, apenas os encoste;

7° O sensor possui dois oblongos, que permitem a regulagem, essa regulagem esta relacionada com o valor de

tensao lida no monitor. Nesse caso, ha a necessidade de duas pessoas para a regulagem, uma girando a peca e a outra
verificando o valor de tensdo no monitor, encontre o valor de tensdo que estava inicialmente e aperte os parafusos. Com
a plataforma toda abaixada no chdo tem que dar 1,2 volts e quando a plataforma estiver toda levantada tem que dar

uma diferenca de 1,5 volts.
Imagem 20- Sensor DS-119.030 (6) instalado na posicdo ideal
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SENSOR DE POSICAO 119040

Localizacao

A colheitadeira John Deere 3520 2014/2015 possui 01 sensor de posicao aplicado na alavanca de engate, conforme
localizacdo abaixo:

Imagem 01- Localizacdo da aplicacao

Como testar

O primeiro passo é verificar a alimentacao que chega ao sensor, para isso, sera necessario ter um multimetro e saber a
pinagem eletrénica do produto. A pinagem esta descrita abaixo:

Imagem 02- Pinagem eletrénica do produto DS-119.040:

3(C) - Sinal (s1) —

5(E) - GND (51
1(A) - GND (52) \ [~ S(E) (S1)
1'. 1

|
L']i—r’ 1"— 6(F) - 5V (S1)

_— 4(D) - Sinal (S2)

Nota: O sensor DS-119.040 possui seis pinos (terminais), sendo assim, possui dois terminais positivos (5V), dois
terminais negativos (GND) e dois terminais de sinal do sensor. Trés pinos sdo responsaveis pelo sinal (S1) e trés pinos
sao responsaveis pelo sinal (S2) do sensor.
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SENSOR DE POSICAO 119040

1° Verificar alimentacao do sensor:

+ Remova o console da maquina até possuir acesso ao sensor;

+ Na chave, ligue somente a ignicao;

+ Desconecte o chicote do sensor de posicao;

« Ajuste o multimetro na escala de tensao continua (20V dc);

- Para verificar a alimentacao relacionada ao sinal 1 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal E(5) e a ponta

de prova vermelha no terminal F(6) do chicote, a tensdo verificada deve ficar em 5,0 £ 0,10 volts. Para verificar a
alimentacao relacionada ao sinal 2 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e a ponta de prova vermelha
no terminal B(2) do chicote, a tensdo verificada deve ficar em 5,0 £ 0,10 volts, conforme imagem abaixo:

Imagem 03- Conferéncia da alimentacao do sensor:

2° Analisar o sinal do sensor:

« Encaixe novamente o chicote no sensor de posicao;

 Ainda com o multimetro na escala (20V dc) e a ignicdo ligada, para verificar o sinal 1 do sensor, insira a ponta de prova
preta no terminal E(5) e a ponta de prova vermelha no terminal C(3) no chicote, a tensao lida deve se enquadrar na faixa
da tabela abaixo. Para verificar o sinal 2 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e a ponta de prova
vermelha no terminal D(4) no chicote, a tensdo lida deve se enquadrar na faixa da tabela abaixo:

Imagem 04- Conferéncia do sinal do sensor:

Posicio/Sinal Sinal 1 (V) Sinal 2 (V)
Alavanca para frente: 3,50a3,70 1,70a1,90
Alavancaem neutro: 2,30a 2,50 1,10a1,30
Alavanca para atras: 1,20a 1,40 0,50a0,70
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SENSOR DE POSICAO 119040

Procedimento de instalacao:

« Com a ignicao desligada, retire o sensor defeituoso (marque a posicdo de montagem da peca);

e Limpe a regiao de interface do sensor;

« Verifique se ndo ha folga do pivé em relagdo ao eixo do sensor, caso haja folga, o correto é realizar a substituicao do
pivo;

« Encaixe o sensor no pivod e gire de forma hordria até bater a furacdo do sensor em relacdo a maquina, instale os
parafusos e as porcas, nesse momento, apenas encoste as porcas em relacao a peca, conforme a imagem abaixo:

Imagem 05- Posicao de encaixe do sensor:

Sensor encaixado
na posicao correta,
ja com os parafusos

« Repare que nos furos de fixagao do sensor possuem dois oblongos, conforme a imagem abaixo, nesse caso, se faz
necessario o ajuste angular do mesmo. O ajuste deve ser feito conforme instrucdes no passo seguinte:s Instale os
parafusos de fixacao;

Imagem 06- Oblongo para regulagem do sensor:

Oblongo

» Com o chicote encaixado no sensor, multimetro na escala (20V dc) e a ignicao ligada, para regular o sinal 1 do sensor,
insira a ponta de prova preta no terminal E(5) e a ponta de prova vermelha no terminal C(3) no chicote, a tensao lida
deve se enquadrar na faixa da tabela 01. Para regular o sinal 2 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e
a ponta de prova vermelha no terminal D(4) no chicote, a tensdo lida deve se enquadrar na faixa da tabela 01;

» Com os valores de tensdao dentro do tabelado, realize o aperto da porca;

« Na sequéncia, se faz necessario realizar a calibracao da maquina, conforme procedimento padrao John Deere.
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SENSOR DE POSICAO 119041

Localizacao

O trator John Deere 7230J ano 2021 possui 01 sensor de posicao aplicado no eixo préoximo a roda dianteira esquerda,
conforme localizacao abaixo:

Imagem 01- Localizacdo da aplicacao:

119.041
iz

DS-RES75331
Made in Brazil

Como testar

O primeiro passo é verificar a alimentacao que chega ao sensor, para isso, sera necessario ter um multimetro e saber a
pinagem eletrénica do produto. A pinagem esta descrita abaixo:

Imagem 02- Pinagem eletronica do produto DS-119.041:
3 - Sinal (51) m

5 - GND (S1
1-GND(S2)— | [ (1)
"l, !

L6 -5V (51)
—4 - Sinal (52)

Nota: O sensor DS-119.041 possui 06 pinos (terminais), sendo assim, possui 2 terminais positivos (5V), 2 terminais
negativos (GND) e 2 terminais de sinal do sensor. Trés pinos sdo responsaveis pelo sinal (S1) e trés pinos sdo
responsaveis pelo sinal (S2) do sensor.
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1° Verificar alimentacao do sensor:

+ Na chave, ligue somente a ignicao;

» Desconecte o chicote do sensor de posicao;

« Ajuste o multimetro na escala de tensao continua (20V dc);

- Para verificar a alimentacao relacionada ao sinal 1 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal E(5) e a ponta

de prova vermelha no terminal F(6) do chicote, a tensdo verificada deve ficar em 5,0 = 0,10 volts. Para verificar a
alimentacao relacionada ao sinal 2 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e a ponta de prova vermelha
no terminal B(2) do chicote, a tenséo verificada deve ficar em 5,0 £ 0,10 volts, conforme imagem abaixo:

Imagem 03- Conferéncia da alimentacdo do sensor:

2° Analisar o sinal do sensor:

« Encaixe novamente o chicote no sensor de posicao;

« Ainda com o multimetro na escala (20V dc) e a ignicao ligada, para verificar o sinal 1 do sensor, insira a ponta de prova
preta no terminal E(5) e a ponta de prova vermelha no terminal C(3) no chicote, a tensao lida deve se enquadrar na faixa
da tabela abaixo. Para verificar o sinal 2 do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal A(1) e a ponta de prova
vermelha no terminal D(4) no chicote, a tensao lida deve se enquadrar na faixa da tabela abaixo:

Imagem 04- Conferéncia do sinal do sensor:

Posicdo/Sinal Sinal 1 (V) | Sinal 2 (V)
Roda reta: 2202270 |1,00a 1,40
Roda virada para esquerda: | 1,20a 1,70 | 0,50 a 0,90
Roda virada para direita: 3,20a 3,70 [1,50a 1,90
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Procedimento de instalacao:

« Com aignicdo desligada, retire o sensor defeituoso (marque a posicao de montagem da peca);

e Limpe a regido de interface do sensor;

« Caso o anel o'ring da peca velha esteja bom, retire-o e instale no produto DS. Caso o anel o'ring esteja danificado, o
correto é realizar a substituicdo do mesmo por um novo;

« Verifique se nado ha folga do adaptador em relacdo ao eixo do sensor, caso haja folga, o correto é realizar a substituicdo
do adaptador;

« Monte a sequéncia de instalacdo, conforme imagem 05 abaixo e encaixe o produto na maquina. Repare nas imagens
06 e 07 abaixo, que o adaptador possui apenas uma forma de encaixe no eixo do sensor e no eixo de metal da maquina.
Repare também que o eixo de metal sé possui uma forma de encaixe na maquina.

Imagem 05- Sequéncia de montagem do produto:

Imagem 06- Encaixe Unico do adaptador: Imagem 07- Encaixe Unico do eixo de metal:

Adaptador Eixo de metal

Lado p/ encaixe no Lado p/ encaixe na
adaptador maquina

Lade p/ encaixe no Lade p/ encaixe no
eixo do sensor eino de metal

No momento da instalacdo do produto na maquina, é importante se atentar na posicao inicial de encaixe, por exemplo,
se a posicao inicial for conforme a imagem 08, o produto nao ird funcionar e ird apresentar cédigo de falha na maquina.
A posicao inicial de encaixe deve ser conforme a imagem 09 abaixo:
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SENSOR DE POSICAO 119041

Imagem 08- Instalacao errada do produto: Imagem 09-Instalacdo correta do produto:

ApO6s o encaixe correto na posicao inicial, basta girar sensor no sentido hordrio até bater a furacdo do sensor em relacao
a maquina, instalar os parafusos e realizar o aperto dos mesmos.
Na sequéncia, se faz necessario realizar a calibracdo da maquina, conforme procedimento padrao John Deere.
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Localizacao

A colheitadeira New Holland CR 6.80 2018 possui 02 pecas do sensor de posi¢cdao do molinete aplicados em si, sendo as
02 pecas aplicadas no lado direito, 01 para controle de altura e uma para controle do movimento angular do mesmo,

conforme localizacdo abaixo:
Imagem 01- Localiza¢do da aplicacdo do sensor de posicao do molinete:

Como testar

O primeiro passo é verificar a alimentagao que chega ao sensor, para isso, sera necessdrio ter um multimetro e saber a

pinagem eletrénica do produto. A pinagem esta descrita abaixo:
Imagem 02- Pinagem eletronica do produto DS-119.060:
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1° Verificar alimentacao do sensor:

+ Na chave, ligue somente a ignicao;

» Desconecte o chicote do sensor de posicao;

« Ajuste o multimetro na escala de tensao continua (20V dc);

« Para verificar a alimentacdo do sensor, insira a ponta de prova preta no terminal “B” e a ponta de prova vermelha no
terminal “A” no chicote da maquina, a tensao verificada deve ficar em 5,00 £ 0,10 volts, conforme imagem abaixo:

Imagem 03- Conferéncia da alimentacdo do sensor:

2° Analisar o sinal do sensor:

» Encaixe novamente o chicote no sensor de posicao;
« Ainda com o multimetro na escala (20V dc) e a ignicdo ligada, para verificar o sinal do sensor, insira a ponta de prova
preta no terminal “B” e a ponta de prova vermelha no terminal “C”" no chicote, com o chicote conectado no sensor, a

tensao lida deve se enquadrar na faixa da tabela abaixo:

Imagem 04- Conferéncia do sinal do sensor (com a peca desmontada):
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Posicao Inicial Posicao Final

Situacdo: Posicdo inicial: Posicdo final:
Desmontado do molinete 4,70a 5,00volts 0,00 a 0,25 volts
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SENSOR DE POSICAO 119060

Procedimento de instalacao:

« Desligue a ignicao;

« Limpe a regiao, facilitando o acesso ao sensor;

« Remova os parafusos de fixacao do sensor;

» Marque a posi¢ao em que o sensor se encontra instalado na maquina em relacao ao eixo e remova o mesmo;

« Encaixe a peca DS no eixo e gire-a em sentido horario, s6 assim sera possivel passar os parafusos para fixacdo do
sensor;

« Instale os parafusos de fixacao;

e Instale o chicote de alimentacao;

» Acompanhe o perfeito funcionamento do produto.

Sensor na posicao de trabalho

Sentido de giro para o sensor ficar
na posicao de trabalho

Furos de fixacdao do sensor
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SAC - Atendimento
a0 consumidor

Atendimento de segunda a sexta - 07h as 17h30

SAC

Para garantia, duvidas ou suporte técnico dos
produtos DS, entre em contato com a gente.

©+5517 99681-1152
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ECOCIN

dsagro.indbr @ @dsagro.br

DS Schiavetto & Cia Ltda.

Av. José Abbas Casseb, n 75, S.J. do Rio Preto - SP
Dist. Ind. Ulisses Guimaraes - CEP 15092-606 - Brasil
Tel +55 17 32271446

GRUPO DS




